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CESKA TREBOVA ALU N OX
welding supplies
AX-430 W.Nr.: mod. 1.4015
Normy
EN 14343-A G/W 17
Werkstoff-Nummer mod. 1.4015
AWS A-5.9 mod. ER 430

Vlastnosti a oblast pouziti

Drat pro navarovani korozivzdornych tésnicich ploch armatur a aparatQ z oblasti
plyndrenského primyslu, regulace vody a pary, do pracovnich teplot aZ 450°C.
Pro spojovaci svary na obdobné typy feritickych Cr-oceli tvarenych, popr. litych

Slozeni svarovaciho dratu /ty€inky/ (typické hodnoty v %)

C
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Cr

0,07

0,50 0,60

17,0

Pouziti na :

1.4057, 1.4059, 1.4740, 1.4742

Mechanické hodnoty

Ochranny plyn Smésny plyn M20 Mechanické viastnosti
Tepelné zpracovani Bez tepelného zpracovani svarového kovu podle
Zkus$ebni teplota 20°C EN ISO 15792-1
0,2% Mez kluzu Rpo2 [N/mm?] 340
Pevnost v tahu Rm [N/mm?] 540
Taznost A (LO=5d0)% [%] 20
Vrubova houzevnatost +20°C -
ISO-V KV
Tvrdosti podle Brinella HB: - l.vrstva 2.vrstva 3.vrstva a
350 - 450 280 - 350 230 - 260 150

u = bez tep. zpracovani, podminky : zakladni material-nelegovany,

ochranny plyn Ar + 8- 10% CO2

a = zihani 800 ° C /2 h - ochranny plyn Ar + 8-10% CO2

Tvrdost navard je ovlivnéna zejména stupném promideni se zakladnim materidlem, popt. TZ, typem
zakladniho materidlu. Napfr. pfi vy$Sim promiSeni se zakladnim materidlem s vy$Sim obsahem C se
vysledna tvrdost zvySuje. Stejné tak pfi pouziti ochranného plynu s vyssim obsahem CO2.

Pouzitelné ochranné plyny (EN 439) WIG/MAG

Argon , smésné plyny M11, M23 ,

- M32 a M21 / pfi pozadavku na niz8i nauhli¢eni/

Schvaleni

Aktualni situace je soucasti samostatného dokumentu

baleni

civka g mm 0,8 1,0 1,2 1,6
drat g mm x 1000mm 1,6 2.4

*ostatni rozméry na vyzadani
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